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La pr6sente invention a trait a une pate d'enduction qui soit 
opaqu aux radiations t qu'on puisse appliquer aux bouts des ca- 
theters ou tubages utilises a des fins medicales ou chirurgicales 
en vue de constituer un indicateur opaque aux radiations. 
5 Actuelleinent les "bouts des catheters et tubages fabriques a 

partir d'un tube de matiere plastique extrudee sont rendus opaques 
aux radiations en extrudant en m§me temps que le tube une ligne 
continue ou discontinue de mati&re opaque. 

Une autre methode consists a souder par elevatioh de tem- 
10 perature une bague ou insert sur l'extremite du tubage ou du cathe 
ter qui est introduit dans le malade ; on appellera ci-apres cette 
extremite "1" extremite c8te patient". 

Les procedes proposes anterieurement entrainent toutefois un 
equipement quelque peu complexe. Les perfectionnements qui font 
15 l^bjet de la presente invention visent la realisation d'un prece- 
de simple pour 1 'application d f une matiere opaque aux radiations. 

La pate suivant l 1 invention comprend une substance a haute 
opacite aux rayons X, dont la dimension de particule n'est pas su- 
perieure a un micron, et qui est dispers6e dans une solution pre- 
20 ferablement saturee d'un polymere synthetique dissous dans au 
moins un. solvant organique. 

Le poids de la substance opaque est pref erablement choisi a* 
peu pres egal a celui du polymere . . 

Le polymere synthetique utilise dans la pate est avantageuse- 
25 ment le chlorure de polyvinyle ou le polyurethane . 

La substance opaque aux radiations est de maniere preferable 
du bismuth, du sulfate de baryum precipite, ou du tungstfene. 

Le ou les solvants organiques dans lesquels le polypere est 
dissous sont pref erablement. le cyclohexanone , la methylethylcetone 
30 le tetrahydrofurane ou une combinaison de n'importe lesquels de 
ces solvants, Le solvant choisi doit Stre susceptible de s'evapo- 
rer aprfes que le bout du catheter ait ete enduit avec la pate.- II 
doit aussi avantageusement Stre propre d. adoucir au moins la sur- 
face du bout du catheter en mati&re plastique qu f on plonge dans 
35 la plite, en vue de constituer une excellente liaison entre la ma- 
tiere de ce catheter et le polymere seche qui agit pour fixer la 
matiere opaque aux radiations finement divisee. 

Une telle pate peut §tre appliquee tr6s aisement au catheter 
ou tubage realise a partir d'une mati&re polymfere synthetique, en 
40 immergeant d r abord dans 'la pate maauellement ou par. des moyens me- 
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caniques, la partie du tube qui doit Stre rendue opaque aux radia- 
tions, jusqu'S la profondeur dgsirSe. La partie immergSe est ensuite 
retiree lentement pour eviter les coulures ou les dgp8ts irrgguliers, 
puis elle est sechee 1 l f air ou par le vide en vue d f extraire le 
5 solvant. Par ce procedg la "pclte forme une partie solidaire du tubage 
ou du catheter et elle s'y trouve fix£e de mani&re permanente. 

Envariante, la pSte peut Stre appliquee par transfert, impres- 
sions brossage ou vaporisation, 

Un procgde d 1 elaboration de la pSte consiste I dissoudre des 
10 copeaux de polymere dans un solvant organique ou une combinaison 
de solvants, et 3 agiter en vue de constituer une solirtion satux*4e 
visqueuse et egalement lisse. 

Une matiere comportant une grande opacite aux rayons X est bro- 
y£e ou moulue de manifere qu f elle present e une dimension de .particule 
15 qui ne soit pas superieure a un micron, Cette poudre opaque est en- 
suite ajoutee S la solution de polymere qui est remue*e doucement 
jusqu'ifc ce que cette poudre soit completement mouillee. La pSte bb- 
tenue est filtrge § travers un tamis a. fils m£talliques- de 250 -mail— 
les par pouce (soit environ 100 mailles par cm) en vue d'&liminer 
20 les grumeaux, tandis que les bulles d f air sont extraites par le vide 
ou par agitation, 

L 1 invention est illustree par les exemples suivants : 

EXEMPLE 1 



25 100 grammes de copeaux de P.V.C. sont dissous dans un solvant 

organique tel qu ! un compost denommS "sextone", la m6thyl§thylc6tone 
ou une combinaison de tels solvants le tout 6tant agite eh vue de 
constituer une solution satuf»6e, visqueuse. 

100 grammes d f une substance opaque aux radiations telle que le 

30 bismuth 9 le sulfate de baryum precipite ou le tungstene sont broySs 
ou moulus de maniere que leur dimension de particule h , exc§de pas un 
micron, Cette poudre est ensuite ajoutee a la solution de P.V.C. et 
minutieusement dispersee dans cette solution en vue de constituer 
une p&te. 

35 . Cette p£te peut alors Stre appliquee £ un tube realis§ en chlo- 

rure de polyvinyle (P.V.C. ) . 

EXEMPLE 2 



Une pSte est pr€par§e par le mSme procede que celui expos§ dans 
M-0 l'exemple 1, sauf que les copeaux de P.V.C. sont remplac&s par des* 
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copeiux de polyurethane.. Ceux-ci ne peuverit :§tre dissous que dans le 
tetrahydrof urane . 

La pSte obteriue 1 partir du polyur£thane peut Stre appliqu£e 
sur des tubages realises en P.V.C # ou en polyurethane, 
5 II doit d'ailleurs Stre entendu que la description qui precede 

n'a Ste* donnee qu 1 ^ titre d'exemple et quelle ne limite nullement 
le domaine de l 1 invention dont on ne sortirait pas en remplagant 
les. details d* execution d£crits par tous autres equivalents. 
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REVEffSICAfllOffS 

1. Pat £ ■ enduction opaque aux radiations , caracteris^ n 
quelle comprend une substance finement divisee & liaute opacity 
aux rayons X, dont la dimension de particule n'est pas sup&rieure 
a tin micron, et qui est dispers6e dans une solution de polym6re 
synthetique dissous dans au moins un solvant organique. 

2. P&te suivant la revendication 1, caracterisfie en ce que la 
solution de polymfere est saturee.* 

3. Pate suivant l'une quelconque des revendications 1 et 2, 
caracterisee en ce que le poids de la substance opaque aux radia- 
tions est approximativement egal a celui du polymere. 

4. Pate suivant l'une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caracterisee en ce que le polym&re est du cblorure de polyvi- 
nyls ou du polyur§tliane . 

5. Pate suivant l f une quelconque des revendications pr§ceden- 
tes, caracterisee en ce que la substance opaque aux radiations 
est du bismuth, du sulfate de baryum precipit6 ou du tungstfene. 

6. Pate suivant l f une quelconque des revendications pr6c6den- 
tes, caracterisee en ce que le solvant est le cyclo&exanone, la 
mSthylethylcetone, le tetrahydrofurane ou des melanges de ce» 
produits • 

7. Catteter ou tubage utilisable a des fins medicales ou chi- 
rurgicales, caracteris6 en ce que son exfcremite situee du "cdte 
patient" est revStue d'une pate suivant l'une quelconque des re- 
vendications precedentes, en plongeant cette extremity dans ladite 
pate puis en la retirant et enfin en provoquant 1 1 evaporation du 
solvant . 



